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Matning av cellulosaflis HuvuifsjKSfi Ksssen 

Takniskt omrade 

Uppfinningen avser ett f6rfarande f5r matning av cellulosaflis vid kontinueriig 
kokning av Ingressen till patentkrav 1 angivna slaget 

5 Teknikens standounkt 

Vid kokning av cellulosaflis i kontinuerliga kokerier transporteras fllsen fran ett 

inmatningssystem med atmosfariskt eller mattligt dvertryck till ett impregne- 

ringskarl eller en kokare I ett kokerisystem dar vasentligen hogre tryck rader via 

en s.k. overfdringscirkulation. I overforingscirkulationen m6jligg6rs transporten 

10 genom att flisen slammas upp i en transportvatska, fdretradesvis en process- 
vatska, som sedan separeras av fran flisen i en separationsutrustning, vanligen 
benamnd toppseparator, da denna natt impregneringskarlet eller kokaren. 
Transportvatskan recirkuleras till inmatnlngssystemet via en returledning. 
Overforingscirkulationen innefattar sedan lange en speciell typ av slussmatare, 

15 en s.k. hogtrycksklk som hadanefter benamns HT r kik, vllken ar speciellt utfor- 
' mad f6r att kunna motsta och separera de store tryckskillnader som rader mel- 

lan de bade systemen. Denna HT-kik ar forsedd med en rotor med symmetrlskt 
genomgaende fickor som vid rotation omvaxlande star i ferbindelse med lag- 
och h&gtryckssystemet utan att nagon kommunikation mellan dessa system 

20 medges. Darigenom kan flisen f6ras fran ett system med inget eller lagt tryck, 
typiskt 0-4 bar (abs) och via hogtryckskiken mates in i ett system med vasentli- 
gen hogre tryck, typiskt 7-20 bar (abs). 

I frgur 1 visas schematiskt ett konventionellt inmatningssystem enligt kand tek- 
25 nik med en HT-kik 33 samt en stupcirkulation 34, en cverforingscirkulation 6a, 
: 45 samt en aterforingscirkulation 50. Overfdringscirkulationen utgars av en 

.** : overforingsledning 6a for transport av flis vilken ar uppsiammad i en trans- 

j portvatska samt en returledning 45 f6r transportvatskan. OverfSringsledningen 

:' . * . 6a ansluter i sin avre ande mot en toppseparator 47 anordnad i toppen av ett 

:- 30 bshandiingskari 48 dar Sverskottst av transportvatskan separeras fran flisen 
. varefter transportvatskan aterfdrs till HT-kiken 33 genom returledningen 45. 

Toppseparatom 47 symboliseras har av en nedatmatad variant i ett hydrauliskt 
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fyllt behandlingskarl ©Her nSgon annan separationsutrustning anordnad i dverfo- 
rlngsledningen eller i behandiingskartets dvre parti. 

Aterf6ringscirkulationen 50 reglerar vatskenivan i flisstupet 32 och tiilser att till- 
5 racklig vatska finns for att mata ut f lisen ur HT-kiken 33. 

Eftersom aterforingscirkulattonen 50 girfran lagtryck till h&gtryck, kravs att 
minst en hogtryckspump 51 ar anordnad langs aterforingscirkulationen 50. 

En stor nackdel med detta utf&rande far att transporter flis frSn flisstupet 32 till 
io behandlingskarl 48 ar att hdgtryckspumpen 51 ar mycket elenergikravande. 

I flgur 2 visas ett fdrfarande enligt SE 519262 i syfte att reducera ovanstaende 
problemen och nackdelar. H&r ahvands endast ett minimum av vatska f6r att 
transportera ffisen i overfdringsledningen 6b 1 och darmed kan all vatska tiliatas 

15 folja med fliseh till det efterfoljande behandlingskarlet 60'. Man behQver swedes 
ingen returledning for transportvatska eller dartlll anslutna pumpar, ventller och 
instrument vilket gor inmatningssystemet billigare jamfSrt med konventionella 
inmatningssystem. HT-kiken S3 1 matas med en blandning av flls och vatska fr&n 
ett fiisstup 52* dar ett L/W-ratio etableras mellan 4-10:1 genom en aktiv tillsats 

20 av vatska UQ A . Efter flisstupet f oljer en konventionell HT-kik 53* vilken ar f6r- 
sedd med en rotor med symrnetriskt genomgaende fickor (1 , 2) som omvaxlan- 
de star i fdrbindelse med flisstupet 52' och overforingsledningen 6b 1 . Nar en av 
rotoms fickor genom rotation gradvls Oppnar mot flisstupet 52' ar den fylld med 
vatska som 1 fdreg&ende position matat ut fllsblandnlngen i overfdringsledning- 

2S en 6b*. Pk samma g&ng dppnar fickan mot den motstaende cirkulatlonsledning- 
en 54 1 och en dppen kanal skapas genom HT-klken. Dft fickan befinner sig i 
denna fyllnadsposition star den I sftt fdrsta lage. 

Under Inverkan av en eller flera hdgtryckspumpar 57; 57" alternativt en pump 
med flera pumpsteg i cirkulationsledningen 54 1 samt det statiska trycket som 
30 etableras av vatskepelaren i flisstupet 52' kbmmer vatskan i fickan 1 att sugas 
ut/f6rtrangas samtidigt som fllsblandningen matas in i fickan. 
Dessutom kan det ibland vara ftnskvart att tillsatta en makeup vatska LIQ B till 
cirkulationsledningen 54'. Denna makeup vatska LIQ B karaktarlseras av att den 
inte till n&gon del ar ett avdrag fran efterfdljande separationsutrustning i anslut- 
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Nackdelen med detta utforande ar att ovan namnda hSgtryckspumpar ar myck- 
et elenergikravande. 

5 Uopflnninaens svfte och andam&l 

Det huvudsakliga syftet med fdreliggande uppfinning ar att erb]uda ett elenergi- 

snftlt fdrfarande vid transport av flisblandning fran ett inmatningssystem vilket 

arbetar vld ett f6rsta lagt tryck och innefattar en HT-klk f©r siussning av flis- 

blandningen till ett behandlingskarl I ett kokerisystem for kontinuerlig kokning av 

io kemisk cellulosamassa vilket arbetar vid ett andra hdgre tryck. 

Detta uppnas enligt uppflnningen genom ett fSrfarande som uppvisar de i pa- 
tentkrav 1 anglvna sardragen. 

15 Annu ett syfte ar att helt eller delvis tar bort behovet av elenergikravande hog- 
tryckspumpar. Vilka hogtryckspumpar finns beskrlvna I teknikens stAndpunkt. 

Ytterligare ett syfte ar att helt eller delvis nyttja trycksatt vatskeavdrag fran ef- 
terfdljande kokare eller impregneringskarl vid ett vasentllgen bibehailet tryck 
20 motsvarande det etablerade trycket i dessa, vilket vatskeavdrag normalt gar till 
atervinning via tryckavlastning och istailet anvanda dessa redan trycksatta 
vatskor for att transportera ut f lisen fr4n HT-kiken, 

Kort beskrivninq av uppfinninqen 

Uppf inningen kannetecknas av att den helt eiler delvis minskar behovet av 
15 hogtryckspumpar for att pumpa vatska fran lagtryck till hogtryck i samband med 
transport av f lis fran ett f lisstup till ett behandlingskarl. Dessa elenergikravande 
hdgtfyckspumpar beskrivs narmare i teknikens standpunkt 

Detta astadkommes genom att helt eller delvis nyttja det trycksatta vatskeav- 
30 drag fran behandlingskarlet som normalt avdrages till atervinningen och istallet 
anvanda denna trycksatta vatska for att trycka ut flisen fran HT-kiken, innan 
den tldigare trycksatta vatskan sklckas till atervinning antingen direkt eller via 
ett flisstup altemativt ett impregneringskarl. 
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Den mangd vStska som gar till atervinningen efter HT-kiken, motsvarar den 
m§ngd vaJska som i k&nd teknlk behdver pumpas upp till hogtryck rnedelst 
hogtryckspump. 

s 

I enlighet med uppfinningen kan det stora elenergibehovet som kravs vld an- 
vandning av hogtryckspumpar enligt kfint fdrfarande, komma att reduceras med 
upp till 60%. 

io Besparing I erforderlig pumpeffekt ar proportionell mot den delmangd som dras 
trycksatt fran kokaren och som via passage genom slussmataren senare leds 
till aiervinningen, antingen direkt eller via flisstup/impregneringskarl. 

Den trycksatta delmangden har da anvants ffir att lyfta trycket pa flissuspensio- 
15 nen i tomningspositionen och da denna delmangd dras till atervinningen sa. be- 
hdver inte denna delmangd att trycksattas Igen med en recirkulationaledning 

.71,72. 

Ytterligare kannetecken och aspekter pa samt f ordelar med uppfinningen f ram- 
20 gar av de efterfoljande patentkraven samt av nedanstaende detaljerade be- 
skrivning av ett antal utforingsformer. 

Ritninasfdrteckning 

Teknikens standpunkt beskrivs med hanvisning till flgur 1 och flgur 2, dar 
Figurl, visar schematiskt ett konventionelft inmatningssystem med en HT- 
25 kik samt en stupcirkulatlon och en Sverfdringscirkulation; 

Figur2 vlsar schematiskt ett inmatningssystem enligt senare utvecklad 
\ tekn| k "tan stupcirkulation och overfaringsclrkulatlon med returled- 

: /«! ning (enligt SE 51 9262); 

y : z . Flgur 3, visar en f6rsta, en andra och en femte foredragen utfdringsform 

:.: : 30 enligt uppfinningen; 

: V Flgur 4. visar en tredje och en femte fdredragen utfdringsform entigt uppfln- 

ningen. 
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Rgur 5, visar en fjarde och en femte fdredragen utfSringsform enligt uppfin- 
ningen. 


Detallerad beskrivnina avfdredragna utforinasformer 
5 I den foljande beskrivningen avfdredragna utforingsformer kommer begreppet 
behandlingskarl 60" att anvandas. Behandlingskartet 60" kan vara antingen ett 
trycksatt kokkarl eller ett trycksatt Impregneringskarl. 

Aven begreppet trycksatt vatska kommer att anvandas, Med trycksatt vatska 
10 .rrienas har ett trycksatt vatskeavdrag som dras av 1 ett behandlingskarl 60" och 
kannetecknas av att den ar trycksatt och hails p& en tryckniva vasentligen mot- 
svarande den tryckniva som ar etablerad i behandlingskarlet 3". Denna tryck- 
satta vatska kan avdragas fr£n en toppseparator 91 pa ett behandlingskarl 60" 
eller fr&n en sil 90 p& ett behandlingskarl 60" i en position pa behandlingskarlet 
is 60" dar flisen haft en uppehMstld p4 mer an 60 minuter, foretradesvis mer an 
1 00 minuter. 

Dessutom kommer begreppet tidigare trycksatt vatska att anvandas. Med tldf- 
gare trycksatt vatska menas har trycksatt vatska som anvants for att tomma 
20 slussmataren 53 I sin hogtrycks position (tomningsposition) men som darefter 
tryckavlastas vid efterfoljande rotation av slussmatarens f icka till lagtrycks posi- 
tlonen varvid denna vatska har passerat slussmataren 53 och darmed ej langre 
ar trycksatt. 

Slutligen kommer begreppen atervlnning REC^, atervinning REC aV d rag och 
atervinning RECt 0 t att anvandas. 

Med aten/inning REC k n< avses har en delmangd av den tidigare trycksatta vats- 
ka som efter att ha anvants for att tdmma slussmataren 53 och dar denna del- 
mangd vidarebefordras direkt till atervinning eller alternativt indirekt till atervin- 
ning via en svartluts- eller fdrimpregnering. 

Med atervinning REC«vd ra9 avses har ett vatskeavdrag vilket dras av f ran ett flis- 
stup 62" alternativt ett impregneringskarl 3" och dar denna vatska vidarebeford- 
ras till atervinning. 
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Med atervlnnlng REC* avses har den totala mangden av alia vatskor fian be- 
handlingskarlet 60" som vidarebefordras till atervinning altemativt svartluts- el- 
lerfdrimpregnering. 

Vatskoma som dras till atervinningen via REO* och RECavdmo kan ej dverstiga 
RECwt och ej overstlga mangden ny vatska som matas In i systemet med flisen. 

Flgur 3 visar en forsta fftredragen utfSringsform enllgt uppf innlngen I form av ett 
forfarande fdr matning av en blandning av cellulosaflis och vatska fran ett lag- 
tryckssystem till ett hdgtryckssystem vid kontinuerlig kokning av kemisk cellulo- 
samassa. Matningen av vatska och cellulosaflis meilan dessa system sker ge- 
nom en slussmatare 53". Slussmataren 53" ar fdrsedd med ett fqrsta inlopp 
53a", ett andra Inlopp 53c", ett fdrsta utlopp 53b" samt ett andra utlopp 53d". 
Slussmataren 53" Innefattar vidare en rotor med en fSrsta 1" och en andra 2" 
genomgaende ficka, vilka fickor omvaxlande stir i forbindelse med hogtrycks- 
systemet respektlve lagtryckssystemet 

Den fdrsta fickan 1" befihner eig i ett forsta lage och star via det fdrsta inloppet 
53a" i fdrbindelse med ett flisstup 52" under det att fickan 1" fylls med flisbland- 
ningen samtidigt som en uttrangning av den vatska som befinner sig i fickan 1" 
ager rum via det forsta utloppet 53b". 

Den andra fickan 2" befinner sig i ett andra lage och star via det andra utloppet 
53d" i fdrbindelse med en dverfdringsledning 6b" i hflgtryckssystemet under det 
att fllsblandningen matas ut ur fickan 2" for vidare transport till ett behand- 
lingskarl 60" i hpgtryckssystemet med hjalp av en vatska som via det andra in- . 
loppet 53c" matas In i fickan 2". 

Det andra inloppet 53c" ar via atminstone en avdragsledning 70 anslutet till be- 
handlingskarlet 60" fran vilket behandjlngskarl 60" trycksatt vatska avdrages. 
Atminstone en del av denna trycksatta vatska avdrages fran behandlingskarlet 
60" med en sil 90 I en position i behandlingskarlet 60" dar flisen haft en uppe- 
hallstld pa mer an 60 minuter, foretradesvis mer an 100 minuter. 
I en variant pa denna utfdringsform kan aven en del av den av den trycksatta 
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vatskan utg&ras av vatskeavdrag fran en toppsepar^or^ pa ^elilndlingskar- 
let 60 11 . 

Eventuellt kan en kompletterande pump 81 anvandas for att pumpa den tryck- 
satta vatskan till slussmatarens andra inlopp 53c". Trycksatta vatskan anvan- 

5 des f6r att driva ut flisblandningen fr£n slussmatarens ficka 1 " nar fickan star I 
forbindelse med hogtryckssystemet. Pa slussmatarens forsta utlopp 53b" dras 
den tidigare trycksatta vatskan fr&n fickan V av och dar en delmangd den av 
den tidlgare trycksatta vatskan vidarebefordras till atervinning (RECwk) och dar 
denna delmangd utgor mlnst 20% av den totala mangden som dras till atervin- 

io ningen (REC to t), dock minst 1 m 3 /ton massa i syfte att reducera den totalt erfor- 
derliga elenergin f6r att pumpa flissuspensionen fran lagtryck till hogtryck via 
slussmatareh 53. 


I flgur 3 visas Sven en andra foredragen utforingsform. Det kan Ibland vara moj- 
15 ligt att ur processhanseende att hela mSngden av den tidigare trycksatta vats- 
kan vilken avdrages fran fickan V vid slussmatarens forsta utlopp 53b", vidare- 
befordras till Atervinningen (REC W k). 

I flgur 4 visas en tredje foredragen utfdrlngsform, for att etablera ett onskat 
20 L/W-ratio i flisstupet. I denna utforingsform later man huvuddelen av den tidlga- 
re trycksatta vatskan efter slussmatarens fOrsta utlopp 53b" pa lagtryckssidan 
vidarebefordras till flisstupet 52" p anbrdnat innan slussmataren 53. Denna hu- 
vuddel av tidigare trycksatt vatska transporteras i en stupcirkulationsledning 73. 
Eventuellt kan en pump 74 anvandas fdr att pumpa den tidigare trycksatta vats- 
25 kan till flisstupet 52". Flisstupet 52" har en volym som ger en uppehailstid av 
den tidigare trycksatta vatskan I en flisblandnlng pa minst 1 0 min innan den ti- 
digare trycksatta vatskan dras av till atervinningen (REC aV d rag ) via en atervin- 
ningsledning 77 som stracker sig fran avdragssilen 78 pa flisstupet 52". 

30 Figur 5 visar en fjarde foredragen utfdringsform enligt uppfinnlngen i form av ett 
forfarande for matning av en blandnlng av cellulosaflis och vatska fran ett IAg- 
tryckssystem till ett hfigtryckssystem vid kontinuerlig kokning av kemisk cellulo- 
samassa. Matningen av vatska och cellulosaflis mellan dessa system sker ge- 
nom en slussmatare 53". Slussmataren 53" ar fdrsedd med ett fdrsta inlopp 
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53a M r ett andra inlopp 53c", ett forsta utlopp 53b' 1 samf©ft u anSra ultopp 53d". 
Slussmataren 53" innefattar vldare en rotor med en fdrsta 1" ooh en andra 2" 
genomgaende ficka, vilka fickor omvaxlande star i forblndelse med hogtrycks- 
systemet respektive lagtryckssystemet, 

5 Den forsta fickan 1" befinner sig i ett forsta iage och star via det fdrsta Inloppet 
53a" i f6rbindelse med ett i huvudsak atmosfariskt impregneringskarl 3" under 
det att fickan 1 " fylfs med flisblandnlngen samtidigt som en uttrangning av den 
vatska som befinner sig i fickan 1 " ager rum via det forsta utloppet 53b". 
Den andra fickan 2" befinner sig i ett andra iage och stir via det andra utloppet 

io 53d" i fdrbindelse med en overforingsledning 6b" i hogtryckssystemet under det 
att flisblandnlngen matas ut ur fickan 2" fdr vidare transport till ett behand- 
lingskarl 60" i hdgtryckssystemet med hjaip av en vatska som via det andra In- 
loppet 53c" matas in I fickan 2". Det andra inloppet 53c" ar via atminstone en 
avdragsledning 70 anslutet till behandlingskarlet 60" f ran vilket trycksatt vatska 

15 aydrages. Atminstone en del av denna trycksatta vatska avdrages fran behand- 
lingskarlet 60" med en sil 90 i en position i behandlingskarlet 60" dar f lisen haft 
en uppehailstid pa mer an 60 minuter, fflretradesvis mer an 100 minuter. 
I en valiant p& denna utforingsform kan Sven en del av den av den trycksatta 
vatskan utgdras av vatskeavdrag fran en toppseparator 91 pa behandlingskar- 

20 let 60". 

Eventuellt kan en kompletterande pump 81 anvandas f6r att pumpa den tryck- 
satta vatskan till slussmatarens andra Inlopp 53c". Trycksatta vatskan anvan- 
des f6r att driva ut flisblandnlngen f r£n slussmatarens ficka 1 " nar fickan star i 
forbindelse med hogtryckssystemet. Pa slussmatarens forsta utlopp 53b" dras 
25 den tidigare trycksatta vatskan av och dar en delmangd av den tidigare tryck- 
satta vatskan vidarebefordras till atervinnlng (RECr*) och dar denna delmangd 
utgor mlnst 20% av den totala mangden som dras till atervinningen (RECt 0 i)» 
dock minst 1m 3 /ton massa i syfte att reducera den totalt erforderliga elenergin 
for att pumpa flissuspensionen fran lAgtryck till hdgtryck via slussmataren 53. 
30 Huvuddelen av den tidigare trycksatta vatskan vidarebefordras via en ledning 
75 till det vasentligen atmosfariska impregneringskarlet 3" anordnat innan 
slussmataren innan en delmangd av den tidigare trycksatta vatskan vidarebe- 
fordras via en ledning 79 till atervinningen (REC aV dra<,) via ett avdrag fran en sil 
80 i det atmosfariska impregnBringskarlet 3". ' 
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I figur 3, 4 och 5 visas slutligen en femte fdredragen utforingsform vilken kr 
tillSmpbar pa alia de tidigare nSmnda utforingsformema. Det kan ibland vara 
onskvart att ur processhanseende tiilsatta en makeup vatska till slussmatarens 
5 andra Inlopp 53c M pa hdgtryckssidan. Denna makeup vatska ar en delmSngd av 
den tidigare trycksatta vatska som skulle ga till atervinningen (RECwr) efter 
slussmatarens ffirsta utlopp 53b" p& lagtryckssidan. Makeup vatskan transpor- 
teras via en recirkulatlonslednlng 71 och innefattar atminstone en hogtrycks- 
pump 72. 

10 Altemativa utforinasformer 

Med HT-kiken i en position efter ett flisstup har man traditionellt anordnat HT- 

kiken sk att fyllningen av denna sker ovanifr&n d£ en ficka i sftt fdrsta lage har 

en vertikal symmetriaxel men forfarandet enligt uppfinnlngen fir inte begransat 

till detta satt att fylla HT-klken utan fyllningen kan aven ske med fickans sym- 

15 metriaxel i horisontellt lage. Speclellt lampligt kan detta vara da HT-klken ar 
anordnad efter ett impregneringskarf. Eftersom impregneringskarl pga. av sin 
storlek vanligtvis ar piacerade pa marken ar det inte sjalvklart att utrymme f inns 
fdr en fyllning av HT-Wken fr&n ovan. Om impregneringskarlet ar utrustat med 
en bottenskrapa kommer dess motor att vara belagen central! under impregne- 

20 ringskarlets botten vilket sannolikt innebar att HT-kiken f&r placeras vid sidan av 
impregneringskariets vertikala symmetriaxel och darmed ar det inte langre 
sjalvklart att en fyllning av HT-kiken gdr sig bast ovanlfr&n. I detta fall kan en 
horisontell fyllnfng vara lamplig men aven en fyllning underifr&n kan komma 
tfraga. 


25 


Uppf inningen ar inte begransad till de vlsade utforingsformema, utan flera vari- 
anter ar mojliga inom ramen for patentkraven. 


30 
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1 . Fdrfarande fdr matning av en blandning av cellulosaflis och vatska f ran ett 
lagtryckssystem till ett hogtryckssystem vid kontinuerlig kokning av kemisk 
5 cellulosamassa dar matningen mellan dessa system sker genom att en 

slussrhatare (53") ar anordnad mellan dessa system f6r slussning av vatska 
och cellulosaflis och dar slussmataren (53") ar forsedd med ett forsta Inlopp 
(53a'% ett andra Inlopp (53c"), ett fdrsta utlopp (53 b") samt ett andra utlopp 
(53d") samt innefattar en rotor med genomgaende flckor (1", 2") vilka om- 
io vaxlande star I fdrbindelse med h6gtryckssystemet respektive lagtryckssys- 
temet dar den ena flckan (1 '*) som befinner slg i ett f 6rsta lage star i forbin- 
delse med ett flisstup (52") eller ett I huvudsak atmosfariskt impregne- 
ringskarl (3") i lagtryckssystemet via det forsta inloppet (53a") under det att 
flckan (1") fylls med flisblandningen samtidigt som en uttrangning av den 
15 vatska som befinner sig i fickan (1 ") ager rum via det fdrsta utloppet (53b") 
och dar den andra flckan (2") som befinner slg i ett andra lage star i fdrbln- 
delse med en overforihgsledning (6b") i hogtrycksystemet via det andra ut- 
loppet (53d") under det att flisblandningen matas ut ur fickan (2") far vidare 
transport till ett behandlingskarl (60") i hdgtryckssystemet med hjalp av en 
20 vatska som via det andra inloppet (53c") matas in i fickan (2"), 

kannetecknad av att det andra inloppet (53c") via atminstone en 
avdragsledning (70) ar anslutet till behandlingskariet (60"), fran vilket be- 
handlingskarl (60") trycksatt vatska avdrages, och att namnda trycksatta 
vatska anvandes f Or att driva ut flisblandningen fran slussmatarens f Icka (1 ') 
25 nir fickan star i fdrbindelse med hogtryckssystemet ooh dar man fran 
. . . . : slussmatarens forsta utlopp (53b") drar av fran fickan (1 ') den tidigare tryck- 

: satta vatskan dar en delmangd av den tidigare trycksatta vastkan vidarebe- 

.** i fordras till atervinning (RECwO och dar denna delmangd utgor minst 20% av 

den totala mangden som dras till atervinningen (REC W t), dock minst 1m /ton 
♦ 30 massa, i syfte att reducera den totalt erforderliga elenergin f6r att pumpa 

■ * m m 

flissuspensionen frdn l&gtryck till hdgtryck via slussmataren. 
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2. F6rfarande enligt patentkrav 1 kannetecknadavatt huvuddelen av 
den tldigare trycksatla vatskan vidarebefordras till ettflisstup (52") anordnat 
innan slussmataren (53), innan delm&ngden av den tidigare trycksatta vats- 
kan vidarebefordras till atervinningen (REC aV d«»g) via ett avdrag i flisstupet 

5 (52"). 

3. F6rfarande enligt patentkrav 1 kannetecknad av att huvuddelen av 
den tidigare trycksatta vatskan vidarebefordras till ett vasentligen atmosfa- 
rlskt Impregneringskarl (3") anordnat Innan slussmataren Innan en del- 

10 mangd av den tidigare trycksatta vatskan vidarebefordras till atetvinnlngen 
(RECavdms) via ett avdrag I det atmosfariska impregneringskarlet (3"). 

4. Forfarande enligt patentkrav 1-3 kannetecknad a v att atminstone 
en del av den tiycksatta vatskan avdrages fr&n behandlingskarl (60") med 

15 en sll (90) I en position i behandlingskSrlet (60") dar fl'isen haft en uppehails- 
tid pa. mer an 60 minuter, foretra.desvis mer an 100 minuter. 

■ 

5. Forfarande enligt patentkrav 4 kannetecknad av att atminstone en 
del av den trycksatta vatskan avdrages fr&n en toppseparator (91) p& be- 

20 handlingskarl (60")- 

6. Forfarande enligt patentkrav 1-5 kannetecknad av att en recirkula- 
tionsledning (71 ) Innefattande atminstone en hdgtryckspump (72) stracker 
sig fran slussmatarens fSrsta utlopp (53b") till slussmatarens andra mlopp 

25 (53c u ) for avdrag av en delm&ngd av den tidigare trycksatta vatska som 

trangts ut ur slussmatarens fickor d& dessa befinner sig i sitt forsta lage, ffir 
tillsattning av denna delmangd som makeup vatska till slussmatarens andra 
} m Inlopp (53c M ) . . . 


30 7. 


FSrfarande enligt patentkrav 1 kannetecknadav att hela mangden 
av den tidigare trycksatta vatskan vidarebefordras till Atervinningen (RECwr). 
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Uppfinningen avser ett forbattrat fdrfarande att slussa flis f ran en lagtrycksdel 
till en hdgtrycksdel med en slussmatare 53" (hogtiyckskik). 
Den vatska som anvandes fdr att driva ut flfsen fran slussmataren 53" utgares i 
huvudsak av trycksatt vatskeavdrag fran behandlingskarl 60", vilken trycksatt 
vatska normalt avdrages fran behandlingskarl 60" till atervinning (REC). 
Genom att istallet nyttja denna trycksatta vatska for att driva ut flisen fran 
slussmataren 53" och sedan skicka den tidigare trycksatta vatskan till atervin- 
ning (REC), kan behovet av elenergikravande hogtryckspumpar minimeras va- 
sentligt. 


Figur (3) 
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